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前  言

  GB/T5900《机床 主轴端部与卡盘连接尺寸》分为以下4个部分:
———第1部分:圆锥连接;
———第2部分:凸轮锁紧型;
———第3部分:卡口型;
———第4部分:圆柱连接。
本部分为GB/T5900的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T5900.1—2008《机床 主轴端部与卡盘连接尺寸 第1部分:圆锥连接》。
本部分与GB/T5900.1—2008相比,除编辑性修改外,主要技术变化如下:
———增加了“本部分适用于普通车床、数控车床,其他机床亦可参照使用。”;
———删除了“注:凸轮锁紧型、卡口型和圆柱型分别在ISO702-2、ISO702-3、ISO702-4中作出规

定。”(见第1章,2008年版的第1章);
———修订了图1和表1(见3.1,2008年版的3.1);
———修订了图2和表2(见3.2,2008年版的3.2);
———增加了“3.3 A0 型主轴端部与花盘连接尺寸和 A 型主轴端部与花盘连接装配示意图

参见附录A和附录B。”。
本部分采用重新起草法修改采用ISO702-1:2009《机床 主轴端部与卡盘连接尺寸 第1部分:圆

锥连接》。
本部分与ISO702-1:2009的技术性差异及其原因如下:
———增加了“本部分适用于普通车床、数控车床,其他机床亦可参照使用。”,以明确本部分的适用

范围;
———删除了“注:凸轮锁紧型、卡口型和圆柱型分别在ISO702-2、ISO702-3、ISO702-4中作出规

定。”,以适应我国的技术条件;
———增加了“3.3 A0 型主轴端部与花盘连接尺寸和 A 型主轴端部与花盘连接装配示意图

参见附录A和附录B。”,以适应我国的技术条件。
本部分还做了下列编辑性修改:
———删除了国际标准的前言和引言;
———增加了附录A(资料性附录)“A0 型主轴端部与花盘连接尺寸”;
———增加了附录B(资料性附录)“A型主轴端部与花盘连接装配示意图”。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国金属切削机床标准化技术委员会(SAC/TC22)归口。
本部分起草单位:烟台机床附件研究所、烟台环球机床装备股份有限公司、呼和浩特众环(集团)有

限责任公司、浙江园牌机床附件有限公司、台州市浙东机床附件有限公司、台州市力歌机床附件有限公

司、慈溪市奥菱机床附件有限公司、宜兴九三五二机床附件有限公司。
本部分主要起草人:张越东、邓敦宏、杜淑逞、张杰、陈晓、王征、范伟其、周平。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T5900.1—1986、GB/T5900.1—1997、GB/T5900.1—2008。
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